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From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

NOTIFICATION OF ELECTION 

(PCT Rule 61.2) 


To: 

Commissioner 

US Department of Commerce 
Office, PCT 

201 1 South Clark Place Room 

CP2/5C24 

Arlington, VA 22202 
ETATS-UNIS D'AMERIQUE 

in its capacity as elected Office 


Date of mailing (day/month/year) 

11 January 2001 (11.01.01) 




International application No. 
PCT/EPOO/04970 


Applicant's or agenf s file reference 
LTS 1999/011 PCT 


International filing date (day/month/year) 
31 May 2000 (31.05.00) 


Priority date {day/month/year) 

02 June 1999 (02,06.99) 


Applicant 

NEULAND, Detlev eta! 



1. The designated Office is hereby notified of its election made: 

I X I in the demand filed with the International Preliminary Examining Authority on: 

21 October 2000 (21.10.00) 

I I in a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 



The election 



□ 



was not 



made before the expiration of 19 months from the priority date or, where Rule 32 applies, within the time limit under 
Rule32,2(b). 



The International Bureau of WlPO 


Authorized officer 


34, chemin des Colombettes 


Pascal Piriou 


1211 Geneva 20, Switzerland 




Facsimile No.: (41-22) 740.14.35 


Telephone No.: (41-22) 338.83-38 



Form PCT/IB/331 (July 1992) 



EP0004970 



VERTRAG 



UBER I^INTERNATIONALE ZUSA^^ 
UDcn "^ggi^^ jj£5 pATENTWESERl- 



NARBEIT AUF DEM 



PCT 



■\mpo PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGEB PROFUNGSBCTtCtlf^ 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders oaer Mrtwalts 
LTS 1 999/01 1 PCT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/04970 



siehe Mitteilung uberdie Ubersendung ^es in;^J"f;°"^^^ 
WEITERES VORGEHEN voriaufigen PrufungsbericMs (Formblatt PCT/1 PEA/41 6) 



Internationales Anmetdedatuma'a9^onaK;aA7r; 
31/05/2000 



Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
02/06/1999 



Internationale 
A61F13/02 



Patentklassifikation (IPK) Oder Rationale Klassifikation und IPK 



Anmelder 

LTS LOHMANN THERAPIE-SYSTEME AG 



Dieser internationale vorlaufige P'«""9sbericht wurde von der i^^^^ 
Behdrde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Art.kel 36 uberm.ttelt. 



Dieser 



BEBIOHT umf=6t ».S9.saml 4 BlSBer .inschlieBliO. dieses Deokblalls. 



Diese Aniagen umfassen insgesamt Blatter. 



3. Dieser Berlcht enthSIt Angaben zu folgenden Punkten: 
I S Grundlage des Berlchts 



11 


□ 


111 


□ 


IV 


□ 


V 




Vi 


□ 


VII 


IS 


Vlll 


□ 



„ Ob,r erfindensche Tailgkeit und ge».*«ct» A™sndba.k.ll 



gewerblichen Anwendbarkeit; 



Datum der Einreichung des Antrags 
21/10/2000 

Name und Postanschrift der r^it der intemationalen voriaufigen 
PrOfung beauftragten Behorde: 

Europaisches Patentamt 
Aiii D-80298 Munchen 

&JJ -pg, ^9 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 



Fax: 449 89 2399 • 4465 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
18.12.2000 

Bevollmachtigter Bediensteter 
Herry-Martin, D 

Tel. Nr. +49 89 2399 2060 




Fomiblatt PCT/lPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzelchen PCT/E POO/04970 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt V 

Begmndete Feststeliung nach Artikel 35(2) hinsichtiich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erkiarungen zur Stutzung dieser Feststeliung 

Der nachstgelegene Stand der Technik wird durch die US-A-2 332 544 
dargestellt. 

Die Aufgabe besteht darin, ein Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, 
welche die Herstellung eines Streifenbandproduktes mit verringertem Aufwand an 
Arbeit und Kosten ohne nachteilige Dehnung des Materials ermoglichen, 
Diese Aufgabe wird dadurch gelost, da3 jeder Streifen am Ende des 
Unterdruckbereiches der Vakuumwaize in einem Aufnahmekanal eingefiihrt, darin 
mittels Unterdruck kontinuerlich gefordert wird und um ca. 90° gedreht wird. 
Keins der bekannten Dokumente weist Aufnahnnekanale ann Ende der 
Vakuumwaize fur die Streifen, wobei sie um ca. 90° gedreht worden sind. 



Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internationaien Anmeldung 

1 . Die Anspruche 1 und 5 sind zwar in der zweiteiligen Form abgefaBt; die Merkmale 

"eine Materialrolle mit einer breiten .Materialbahn jeder Streifen am Ende des 

Unterdrucksbereiches der Vakuumwaize von dieser abgezogen" im Anspruch 1 

und "als Mittel zum Abziehen und Verteilen der Materialbahn im 

Zusammenwirken mit der Vielfach-Messerwalze in einzelne Streifen zerteilbar ist" 
im Anspruch 5 sind aber unrichtigerweise im kennzeichnenden Teil aufgefuhrt, da 
sie im Dokument US-A-2 332 544 in Verbindung mit den im Oberbegriff ge- 
nannten Merkmalen offenbart wurden (Regel 6.3 b) PCT). 

2. Die Erfordernisse der Regel 5.1 a) ii) PCT sind nicht erfullt, denn in der 
Beschreibung ist der Dokument US-A-2 332 544 nicht genannt und der darin 
enthaltene einschlagige Stand der Technik nicht kurz umrissen. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER .ntemationales Aktenzeichen PCT/E POO/04970 
PRUFUN GSBERICHT '^^Z 

I. Grundlage des Berichts Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 

n"cht beigefugt. weil sie keine Anderungen enthalten.): 
Beschreibung, Seiten: 

^ ursprungliche Fassung 

Patentanspriiche, Nr.: 

^ ursprungliche Fassung 

Zeichnungen, Blatter: 

-1/3.3/3 ursprungliche Fassung 



unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

0. B.— s«nden .e, Be.a^e ,n de, SpraCe: zurVe.Ogun. ^. wurden . d.se, Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn 

ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form ^^"^^^^'^^'^JJ^^^^^^^ .^^ 

□ tZJnl^ die in co.pu— r Fo^ — ,n,o— de. s*r«..en 

Sequenzprotokoll entsprechen. wurde vorgelegt. 
Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



□ 
□ 



4. 



Formblatt PCT/lPEA/409 (Felder 1-Vlll, Blatt 1) (Juli 1998) 



internationaler vorlaufiger 
prOfungsbericht 



# 

Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/04970 



□ Beschreibung, Seiten: 

. Anspruche, Nr.: . - 

□ Zeictinungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Griinden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Puni<t 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericiit 
beizufugen). 



6. Etwalge zusatzllche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neulieit(N) Ja: Anspruche 1-6 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 -6 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (OA) Ja: Anspruche 1 -6 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, da3 die internationale Anmeldung nach Form Oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/lPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 2) (Juli 1998) 



i 



VERTRAG 



m 



■R DIE INTERNATIONALE ZUS 
- DEM GEBIET DES PATENTWE 



1ENARBEIT 
NS 



PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
LTS 1999/011 PCT 


WEUERES siehe Mitteilung uber die Ubermitttung des intemationalen 

Recherchehberichts (Formblatt PCT/IS A/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/04970 


Internationales Anmeldedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 

31/05/2000 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

02/06/1999 


Anmelder 

LTS LOHMANN THERAPIE-SYSTEME AG 



Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Intemationalen Recherchent>eh6rde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermtttelt. Eine Kopie wird dem Intemationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaRt insgesarnt _4 , Blatter. 

[X] Daruber hinaus llegt ihm jeweits eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1. GrUndlage des Berlchts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der intemationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ 



b. 



Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der intemationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz Ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolts durchgefuhrt worden, das 
I I in der intemationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der intemationalen Anmeldung in computertesbarer Form eingereicht worden ist. 

bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist 

bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
intemationalen Anmeldung im Anmeldezertpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt 

. .rOie Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 



2. 
3. 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



Bestlmmte Anspruche haben sich als nIcht recherchlerbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde EInheltllchkelt der Erflndung (siehe Feld II). 



Hinsichtlich der Bezelchnung der Erflndung 

PC] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

[ j wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
[Xj Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses intemationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zetchnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. _] 



[X] wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

I I weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I weil diese Abbildung die Erfindung t>esser kennzeichnet 



Formblatt PCT/lSA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 



)r9ffLER RECHERCHENBERICHT ]^-| 



kmationales Aktenzeichen 
INTERNATIORJfLER RECHERCHENBERICHT fpcT/EP 00/04970 



Feld III WORTLAUT DER ZUSAMMENFASSUNG (Fortsetzung von Punkt 5 auf Blatt 1 ) 



Ein Verfahren zum Herstellen eines Produktes, inbesondere eines 
dadurch gekennzeichnet , 

- da6 eine Merterialrolle (1) (2) lose drehbar auf einen 
Aufnahmedorn (3) aufgesteckt wird, 

- daB die Materialbahn (2) mittels einer Vakuumwalze (4) onhe 
Einwirkung einer Zugspannung von der Materlalrole (1) abgezogen 
und dabel durch Abrollen einer Viel fach-Rundmesserwalze (5) in 
einzelne Streifen (6) zerteilt, 

- daB jeder Streifen (6) in einen Aufnahmekanal (7) eingefuhrt und 
darin mittels Unterdruck Aufnahmekanal (7) eingefuhrt und darin mittels 
Unterdruck kontinuierl ich gefordert wird, 

- daB dabei jeder Streifen (6) urn ca. 90* gedreht wird. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)){Juli 1998) 



INTERNATIONALERflECHERCHENBERICHT 



lonales Aktenzelchen 

^EP 00/04970 



A. KLASSIRZIERUNG OESANA^ELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 A61F13/02 B65H35/02 B65H20/32 



B65H23/32 B65H39/16 



Nach der Intemationalen PatentWassifikation (IPK) odernach der nationalen Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTEGEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Wassifikationssystem und Klassifikationssynnbole ) 

IPK 7 A61F B31B B65H B26D A61K 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentlwhungen. soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der intemationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Oatenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie" Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr Anspruch Nr. 



us 2 332 544 A (WINKLER ET AL.) 
26. Oktober 1943 (1943-10-26) 
das ganze Dokument 

US 5 172 621 A (TACCHI ALVER ET AL) 
22. Dezember 1992 (1992-12-22) 
Spalte 3, Zeile 40 - Zeile 50 

DE 211 962 C (SCHARLING) 
das ganze Dokument 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 010, no. 375 (M-545), 

13. Dezember 1986 (1986-12-13) 

-& JP 61 166467 A (MANSURII SHOKAI:KK), 

28. Juli 1986 (1986-07-28) 

Zusammenf assung 



1 

5,6 
5 



4 
6 

4,6 




-/- 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



0 



Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegefc>enen Veroffentlichungen : 

"A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem intemationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L" Veroffentlichung, die geelgnet ist, &n&n Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
schetnen zu lassen, oder durch die das Veroffentllchungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soli Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben Ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Verdffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 
■P" Veroffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspmchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



' Spatere Veroffentiichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspajchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

" Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



13. September 2000 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



21/09/2000 



Name und Postanschrift der Intemationalen Recherchenbehdrde 
Europaisches Patentamt. P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Riiswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 34(>n3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Vagllenti, G 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Inl^Btionales Aktenzeichen 

'eP 00/04970 



C.(Fortsetzung) ALS WESEm-LXH ANGESEHENE UMTERLAGEN 



Kategorie* Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderiich unter Angabe der in Betrachtkommenden TeiJe 



Betr. Anspaich Nr. 



0 



EP 0 822 155 A (REYNOLDS TOBACCO CO R) 

4. Februar 1998 (1998-02-04) 
Zusammenf assung 

US 5 571 361 A (STUERZEL JOHN F) 

5. November 1996 (1996-11-05) 
Spalte 4, Zeile 50 - Zeile 65 

Spalte 5, Zeile 45 - Zeile 48; Abbildungen 
1A.3 

EP 0 848 937 A (SUNKYONG IND CO ;SUNKYONG 
PHARMACEUTICALS LTD (KR)) 
24. Juni 1998 (1998-06-24) 
Zusammenf assung 

DE 27 09 211 A (HOBEMA MASCHF HERMANN) 
7. September 1978 (1978-09-07) 
Seite 4, Absatz 5 -Seite 5, Absatz 2; 
Abbi Idung 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol . 012, no. 208 (M-709), 

15. Juni 1988 (1988-06-15) 

-& JP 63 012567 A (TOPPAN PRINTING CO 

LTD), 19. Januar 1988 (1988-01-19) 

Zusammenf assung 

US 3 756 527 A (COLLINS R ET AL) 
4. September 1973 (1973-09-04) 

US 2 293 178 A (STOCKER) 
18. August 1942 (1942-08-18) 



1,2,5 



1,3,5 



1,5 



1,5 
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PATENT COOPERATION TRE^ 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 
(PCT Article 3 6 and Rule 70) 



Applicant's or agent's file reference 
LTS 1999/011 PCT 


See Notification of Transminai of Iniemationai 
FOR FURTHER ACTION preliminary Examination Report (Form PCT/IPEA/4 1 6) 


International application No. 

PCT/EPOO/04970 


International filing date (day/month/year) 
31 May 2000 (31.05.00) 


Priority date (day/month/year) 

02 June 1999 (02.06.99) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
A61F 13/02, B65H 35/02, 20/32, 23/32, 39/16 


Applicant 

LTS LOHMANN THERAPIE-SYSTEME AG 



This intemational preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of 



sheets, including this cover sheet. 



□ This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of _ 



sheets. 



This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 
Certain defects in the intemational application 
Certain observations on the intemational application 



I 


12SI 


II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



Date of submission of the demand 

21 October 2000 (21.10.00) 


Date of completion of this report 

18 December 2000 (18.12.2000) 


Name and mailing address of the fPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



ational application No. 

PCT/EPOO/04970 



I. Basis of the report 



1 . Tllis report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 

I [ the international application as originally filed. 

the description, pages \^ , as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages , filed with the letter of 

pages , filed with the letter of 



the claims, 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



1-6 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



^ the drawings, sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1/3-3/3 



, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



2. TTie amendments have resulted in the cancellation of: 
I I the description, pages 

□ 

the claims, Nos. 



I I the drawings, sheets/fig 



3 I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
— to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 



4. Additional observations, if necessary: 



Form PCT/IPEA/409 (Box I) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



Ir^^ptionat application No. 
PCT/EP 00/04970 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to noveIt>', inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

\. Statement 

Novelty (N) Claims 

Claims 

Inventive step (IS) Claims 

Claims 

Industrial applicabilit>' (lA) Claims 

Claims 

2. Citations and explanations 

US-A-2 332 544 is the closest prior art. 

The problem to be solved is that of creating a method and 
a device that enables a strip band product to be produced 
in a cost-effective, labor-saving manner, and without 
detrimental stretching of the material. 

This problem is solved in that each strip is introduced 
into a receiving channel at the end of the vacuum area of 
the vacuum roller, continuously conveyed therein by means 
of vacuum pressure, and rotated by approximately 90°. 
None of the known documents discloses receiving channels 
at the end of the vacuum roller for the strips, said 
strips having been rotated by approximately 90°. 



1-6 



1-6 



1-6 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Form PCT/lPEA/409 (Box V) (JanuaoM994) 



m 




Ince^^Bnal application No. 
PCT/EP 00/04970 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



1. 



Although Claim 1 is in the proper two-part form. 



the features "a material roll having a broad length 
of f abric . . . each strip being pulled off of the 
vacuum roller at the end of the vacuum area of said 
vacuum roller" in Claim 1 and "as a means for 
pulling off and distributing the length of 
fabric... can be cut into individual strips in 
cooperation with the multiple cutter roller" in 
Claim 5 should not have been included in the 
characterizing part of the claim, since they were 
disclosed in US-A-2 332 544 in conjunction with the 
features defined in the preamble (PCT Rule 
6.3(b) (i) ) . 

2. Contrary to the requirements of PCT Rule 

5.1(a) (ii), the description neither cites US-A-2 
332 544 nor describes in brief the relevant prior 
art disclosed therein. 
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LTS 1999/011 WO 



Verf ahren und Vorrichtung z\im Herstellen eines Produktes 
aus Streifenband, insbesondere eines medizinischen und/oder 
wirkstof fhaltigen Produktes sowie befiillbaren Behaltem 
Oder Siegelrandbeuteln 

Die Erf indung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines 
Produktes aus Streifenband, insbesondere eines medizini- 
schen und/oder wirkstof fhaltigen Produktes wie beispiels- 
weise dermales oder trcuisdermales Pf laster bzw. eine andere 
Darreichungform, beispielsweise zur oralen Applikation, so- 
wie befullbaren Behaltem oder Siegelrandbeuteln, wobei als 
Ausgangsmaterial eine breite wirkstof fhaltige Materialbahn, 
beispielsweise aus f olienf ormigen Materialien, und insbe- 
sondere aus wirkstoffhaltiger Folie oder f olienf ormigem 
Wirkstof f, verwendet wird, umfassend mindestens zwei der 
Arbeitsschnitte : 

- Zerteilen der breiten Materialbahn in einzelne schmale 
Streifen und gegebenenf alls Aufwickeln der Streifen zu 
einzelnen Spulen, bzw. gemeinsames Drehen der Streifen, 

_ Abwickeln bedarf sweise einzelner Spulen bzw. Spulenpaare 
und Zusaicimenfugen jeweils wenigstens zweier Streifen zu 
einer Streif enbahn, bzw. Abwickeln der aus Einzelstreif en 
aufgerollten Streif enbahn, 

- Verarbeiten der Materialbahn zu einem aus Streifenband 
gebildeten Produkt, 

- Durchfuhrung finaler Arbeit sschritte wie z.B. Konfektio- 
nieren des Endproduktes, Ausbilden der endgiiltigen Appli- 
kationsform, Kaschieren eines Tragermaterials, Verein- 
zeln, Verpacken, etc. 

Zum Herstellen der vorgenannten Produkte wird Streifenband, 
bestehend aus mehreren einzelnen Streifen, verwendet. 
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Dieses Band wird hergestellt, indem eine Materialrolle des 
Ausgangsmaterials mit der Breite, die slch aus der Anzahl 
der Streifen, multipliziert mit der Streif enbreite plus 
Randbeschnitt, ergibt, zu einzelnen Streif en zertrennt 
5 wird. 

Ubiichexrweise werden die erhaltenen Streifen au£ Spulen ge- 
wickelt und bedarfsweise in erforderlicher Anzahl gemeinsam 
abgewickelt xind zu mindestens zweischicbtigen Materialbah- 
nen zusammengefugt • 
10 Die Herstellung der Bevorratungsspulen ist sehr arbeitsauf- 
wendig, ebenso das Auf- und Abwickeln der einzelnen Strei- 
fen. 

Dabei kann es vorkoznmen, dafi das Material, bei dem es sich 
uia ein wirkstof f haltiges Material oder ein Arzneimittel 
15 handeln kann, unzulassig gestreckt wird, wobei sich die un- 
vermeidliche Dehnung des Materials nachteilig auf die Do- 
siergenauigkeit des Arzneimittels auswirkt. 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und 
20 eine zu seiner Durchfiilirung geeignete Vorrichtung anzuge- 

ben, welche die vorgenannten Nachteile, Schwierigkeiten und 
technischen Grenzen xiberwindet und insbesondere die Her- 
stellung eines Streif enbandproduktes, besonders bevorzugt 
eines wirkstof fhaltigen Produktes mit verringertem Aufwand 
25 an Arbeit und Kosten ohne nachteilige Dehnung des Materials 
ermoglicht • 



Zur liosung der Aufgabe wird bei einem Verfahren der ein- 
gangs genannten Art mit der Erfindung vorgeschlagen, 
30 - daS eine Materialrolle mit einer breiten Materialbahn des 
Ausgangsmaterials lose drehbar auf einen Aufnahmedom 
aufgesteckt wird, 

- daS die Materialbahn in gesamter Breite mittels einer Va- 
35 kuumwalze, oder einer Vorrichtxmg aus zwei Walzen, die 

das Material schonend von der Materialrolle abwickelt. 
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wobei eine der Walzen gleichzeitig als Gegenhalt der 
Schneidmesser dient:, ohne Einwirkung einer Zugspanzxxxng 
von der Materlalrolle abgezogen iind dabei im Unterdruck- 
bereicli der Vakuumwalze durch Abrollen einer Viel£ach- 
5 Rundmesserwalze In einzelne Streifen zerteilt, 

- da& jeder Strei£en am £nde des Unterdruckbereiches der 
Vakuuznwalze oder des Walzenpaares von dieser oder diesem 
abgezogen und in elnen Auf nahxnekanal eingefubrt und darin 

10 mittels Unterdruck kontinuierlich gefordert wird, 

- dafi dabel jeder Streifen auf seinem Wege zuxn Kanal oder 
durch den Kanal uin ca. 90® gedreht wird, und 

15 - dafi am Ende der Kanale die Streifen jeweils wenigstens zu 
zweit fibereinander gefiihrt und danach in einer vorzugs- 
weise of f enen . Rinne zur weiteren Verarbeitung unter Kom- 
plettierung zur Endform des Produktes in eine Konfektio- 
nierungsmas chine weitertransportiert werden und darin 

20 fertig konf ektioniert werden. 

Eine Ausgestaltung des Verfahrens sieht vor, daS zum Abzie- 
hen der Materialbahn und Verteilen in Streifen im Zu- 
sammmenwirken mit der Vielf ach-Rundmesserwalze anstelle ei- 
25 ner Vakuumwalze eine glatte Abziehwalze verwendet wird, 

welche in einem Utaischlingungsbereich der Materialbahn mit 
je einer Andruckrolle und einer Fuhrungsrolle zusammen- 
wirkt . 

30 Eine Vorrichtung zum erf indungsgemafien Herstellen eines 
Produktes aus Streif enband, insbesondere eines medizini- 
schen und/oder wirkstof f haltigen Produktes wie beispiels- 
weise dermales oder transdermales Pflaster bzw. eine andere 
Darreichungsf orm, beispielsweise zur oralen Applikation, 

35 sowie befxillbaren Behaltem oder Siegelrandbeuteln, insbe- 
sondere zur Durchfiihrung des Verfahrens nach der Erfindung, 
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ist gekennzeichnet durch die Merkmale: 

- daS als Mittel zum Abziehen und Verteilen der Material- 
5 bahn eine Vakuumwalze vorgeselien ist, an deren Uinlaufbe- 
reich, vom Unterdruck gehalten, die Materialbahn im Zu- 
sainmenwirken mit der vielf ach-Messerwalze in einzelne 
Streifen zerteilbar ist, 

10 - dafi jedem Streifen ein Vakuum-Forderkanal zugeordnet wer- 
den kann, der so ausgebildet ist, dafi jeder Streifen auf 
seinem Weg ztuti Kanal oder durch den Kanal \im ca. 90<» ge- 
dreht wird, und 

15 - daS die Enden aller Auf nahmekanale 12 an einer Stelle zu 
einer Einheit zusammengefubrt und dort Fiihrungs- und 
Transportmittel zum We iter transport an eine Konf ektionie- 
rungsmas chine vorgesehen sind. 

20 Eine Ausgestaltung der Vorrichtung nach der Erfindung sieht 
vor, daS als Mittel zum Abziehen der Materialbahn und zum 
Transport beim Zerteilen in Streifen im Zusammenwirken mit 
einer vielf ach-Rundmesserwalze anstelle einer vakuumwalze 
eine glatte Abziehwalze vorgesehen ist, welche in einem XJm- 

25 schlingungsbereich der Materialbahn mit je einer Andriick- 
rolle und einer Fiihrungsrolle zusammenwirkungsf ahig ange- 
ordnet und ausgebildet ist. 

Mit dem erf indungsgemaBen Verfahren und der zu seiner 
30 Durchfiihrung vorgesehenen Vorrichtung werden die vorgenann- 
ten Nachteile, Schwierigkeiten und technischen Grenzen des 
Standes der Technik iiberwunden und insbesondere eine Her- 
stellung von medizinischen und/oder wirkstof fhaltigen Pro- 
dukten mit verringertem Aufwand an Arbeit und Kosten ohne 
35 nachteilige Dehnung des Ausgangsmaterials ermoglicht. 
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Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vortoile der Erf indiing 
ergeben sicli aus der nachstehenden Erlauterung eines in den 
Zeichnungen schematisch dargestellten Ausfuhningsbeispie- 
les • 
5 Es zeigen : 

FIG.l: Eine Ansicht der Vorrichtung von der Seite; 

FIG. 2: Die Vorrichtung gemafi FIG.l in Draufsicht; 

FIG. 3: Eine teilweise Ansicht der Vorrichtung mit an deren 

Ende angeordneten Vakuumtransportkanalen; 
10 FIG. 4: Eine Ansicht der Vorrichtung, bei welcher anstelle 

einer Vakuumv/alze eine glatte Abziehwalze vorgesehen 

ist • 

Der in FIG.l dargestellte Teil der Vorrichtung zeigt in ei- 
15 ner Doppelanordnung zu beiden Seiten einer Symmetrieebene 
x-x Materialrollen 1 mit einer Materialbahn 2 des Ausgangs- 
materials, aufgesteckt auf Aufnahmedome 3, sowie eine Dop- 
pelanordnung von Vakuumwalzen 4 und auf diesen bzw. der Ma- 
terialbahn 2 abrollende Rundmesserwalzen 5 mit einer Viel- 
20 zahl parallel angeordneter Rundmesser. 

Die gleiche Vorrichtung ist in FIG. 2 in Draufsicht gezeigt 
mit Materialwalzen 1, Aufsteckdorn 3, abrollbarer Material- 
bahn 2, Vakuumwalzen 4, Rundmesserwalzen 5 und von diesen 
am Ende des Vakuumbereichs ablaufenden, aus der Material - 
25 bahn 2 geschnittenen Materialstreif en 6. 

FIG. 3 zeigt teilweise in Seitenansicht und teilweise in 
Draufsicht eine Vakuumwalze 4. Es kann sich jedoch auch um 
eine Abziehwalze 8 mit Unterstiitzung durch eine Fiihrungs- 

30 rolle 11 handeln, von der mit einer nicht dargestellten 
Rundmesserwalze geschnittene Streifen 6 in Breite der ur- 
spriinglichen Materialbahn 2 abtransportiert werden. Zum Li- 
neareJDZug einer Vielzahl von Streifen 6 sind Vakuximf order- 
kanale 12 vorgesehen und beispielsweise zwischen jeweils 

35 zwei Abdeckplatten 13 und 14 ausgebildet. 
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SchlieSlicli zeigt FIG. 4 eine alternative Ausbildung der 
Vorrichtung, bei welcher als Mittel zum Abziehen der Mate- 
rialbahn 2 und zum Transport beim Verteilen der Material- 
bahn in Streifen 6 im Zusammenwirken mit einer Vielfach- 
Rundmesserwalze 5 anstelle einer Vakuumwalze eine glatte 
Abziehwalze 8 vorgesehen ist, welche in einem Utoschlin- 
. gungsbereich 9 die Materialbahn 2 mit je einer Andruckrolle 
10 und einer Fuhrxangsrolle 11 zusammenwirkungsf ahig ange- 
ordnet und ausgebildet ist. 



Das Verfahren und die Vorrichtung sind unkompliziert, ver- 
ringem den bisher erforderlichen Aufwand an Arbeit und Ko- 
sten und ermoglichen die Herstellung aus Streifenband von 
mediziniscben und/oder wirkstof fhaltigen Produkten ver- 
schiedener Ausbildung oder befullbaren Behaltern oder Sie- 
gelrandbeuteln unter Vermeidung einer nachteiligen Dehnung 
des Materials, und insbesondere unter Verwendung von Aus- 
gangsmaterial in Form von folienfSrmigem Material, bevor- 
zugt einer folienformigen wirkstof fhaltigen Darreichungs- 

20 form . 



insofern lost die Erfindung in optimaler Weise die eingangs 
gestellte Aufgabe. 



Anspriiche 



1. verfahren zum Herstellen eines Produktes aus Streif en- 
band, insbesondere eines medizinischen und/oder wirkstoff- 
haltigen Produktes wie beispielsweise dermales oder trans- 
dermales Pflaster bzw. eine andere Darreichungsform, bei- 
spielsweise zur oralen Applikation, sowie befiillbaren Be- 
haltern oder Siegelrandbeuteln, 

dadurch aekennzeichnet , 

- dafi eine Materialrolle (1) mit einer breiten Materialbahn 
(2) lose drehbar auf einen Aufnahmedorn (3) aufgesteckt 
wird, 

- daS die Materialbahn (2) in gesamter Breite mittels einer 
Vakurunwalze (4) ohne Einwirkiing einer Zugspannung von der 
Materialrolle (1) abgezogen und dabei im Unterdruckbe- 
reich der Vakuumwalze (4) durch Abrollen einer Vielfach- 
Riindmesserwalze (5) in einzelne Streifen (6) zerteilt, 

- daS jeder Streifen (6) am Ende des Unterdruckbereiches 
der Vakuumwalze (4) von dieser abgezogen und in einen 
Aufnahmekanal (7) eingefubrt und darin mittels Unterdruck 
kontinuierlich gefordert wird, 

- daS dabei jeder Streifen (6) auf seinem Wege zvsn Kanal 
Oder durch den Kanal (7) um ca. 90«> gedreht wird, und 

- daS am Ende der Kanale (7) die Streifen (6) jeweils we- 
nigstens zu zweit iibereinander gefiihrt und danach in ei- 
ner vorzugsweise offenen Rinne zur weiteren Verarbeitung 
unter Komplettierung z\im fertigen medizinischen und/oder 
wirkstoffhaltigen Produkt oder befiillbaren Behaltem oder 
Siegelrandbeuteln in eine Konf ektionierungsmaschine wei- 
tertransportiert und darin fertig konf ektioniert werden. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, »^adiirch qekennzeichnet, dafi 
als breite Materialbahnen folienformige Materialien verwen- 
det werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch qekennzeichnet, dafi 
als breite. Materialbahnen wirkstof fhaltige folienformige 
Darreichungs f ormen verwendet werden . 

4. verfahren nach Anspruch 1, dadiirrh qekennzeichnet, dafi 
zum Abziehen der Materialbahn (2) und Zerteilen in Streif en 
(6) im Zusaimnenwirken mit der vielf ach-Rundmesserwalze (5) 
anstelle einer Vakuvimwalze eine glatte Abziehwalze (8) ver- 
wendet wird, welche in einem itoschlingungsbereich der Mate- 
rialbahn (2) mit je einer Andriickrolle (10) und einer Fiih- 
mngsrolle (11) zusammenwirkt . 

5. vorrichtung zum Herstellen eines Produktes aus Strei- 
fenband, insbesondere eines medizinischen und/oder wirk- 
stof fhaltigen Produktes wie beispielsweise dermales oder 
transdermales Pflaster bzw. eine andere Darreichungsform, 
beispielsweise zur oralen Applikation, sowie befiillbaren 
Behaltern oder Siegelrandbeuteln, insbesondere zur Durch- 
fiihrung des Verfahrens nach der Erfindung, 

dadurch qekennzeichnet , 

- dafi als Mittel zum Abziehen und Verteilen der Material- 
bahn (2) eine Vakuumwalze (4) vorgesehen ist, an deren 
umlaufbereich, vom Unterdruck gehalten, die Materialbahn 
(2) im Zusammenwirken mit der vielf ach-Messerwalze (5) in 
einzelne Streif en (6) zerteilbar ist. 



- dafi jedem Streif en (6) ein Vakuum-Forderkanal (12) zuge- 
ordnet Tind so ausgebildet ist, dafi jeder Streif en (6) au 
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selnem Weg zum Kanal oder durch den Kanal (12) um ca. 90^ 
gedreht wird, xmd 

- dafi Enden aller Auf nahmekanale (12) an elner Stelle zu 
5 elner Einhelt: zusaiomengefuhxt xind dort Fuhmngs- \ind 

Transportmlttel zxxm Weitertranspoxrt an eine Konfektionie- 
rxingsxoaschxne vorgesehen sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch aekennzeichnet , 
10 .da& als Mittel zxzm Abzlehen der Mat:erialbahn (2) und zum 
Transport: beim Zerteilen in Streifen (6) im Zusammenwirken 
znit einer Vielfach-Rundmesserwalze (5) anstelle elner Vaku- 
Tjinwalze elne glatte Abzleliwalze (8) vorgesehen 1st, welclie 
In elnem IXmschllngungsberelch der Materlalbahn (2) mlt je 
15 elner Andriickrolle (10) und elner Fiilirungsrolle (11) zusam- 
menwlrkvingsfahlg angeordnet und ausgeblldet 1st. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Ein Verfahxen zum Herstellen eines Prodiiktes aus St:rei£en- 
band, insbesondere eines medizinlsclien und/oder wlrksto££- 
haltigen Produktes wie beispielsweise dermales oder trans- 
dennales Pflaster bzw. eine andere Darreichungsform, bei- 
spielsweise zur oralen Applikatiion, sowie befiillbaz-en Be- 
haltem oder Siegelrandbeuteln, ist dadurch gekennzeichnet, 

- dafi eine Materialrolle (1) mit einer breiten Materialbahn 
(2) lose drehbar au£ einen Au£nahmedom (3) au£gesteckt: 
wird, 

- dafi die Materialbahn (2) in gesamter Breite mittels einer 
Vakuuznwalze (4) ohne Einwirkung einer Zugspannung von der 
Materialrolle (1) abgezogen und dabei im Unterdruckbe- 

. reich der Vakuiinmalze (4) durch Abrollen einer Vielfach- 
Rundmesserwalze (5) in einzelne St:rei£en (6) zerteilt, 

- dafi jeder Streifen (6) am Ende des Unterdruckbereiches 
der VakuTunwalze (4) von dieser abgezogen und in einen 
Au£nahmekanal (7) einge£uhrt: und darin mittels Unterdruck 
kontinuierlich ge£6rdert wird, 

- da& dabei jeder Strei£en (6) au£ seinem Wege zum Kanal 
Oder durch den Kanal (7) urn ca. 90® gedreht wird, und 

- daS am Ende der Kanale (7) die Strei£en (6) jeweils we- 
nigstens zu zweit iibereinander ge£uhrt und danach. in ei- 
ner vorzugsweise o££enen Rinne zur weiteren Verarbeitung 
unter Komplettierung zum £ertigen mediziniscben und/oder 
wirksto££haltigen Produkt oder be£ullbaren Behaltem oder 
Siegelrandbeuteln in eine Konfektionierungsmas chine wei- 
tertransportiert und darin fertig kon£ektioniert werden. 

(FIG.l) 




FIG.1 




FIG.2 
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(57) Abstract: The invention relates to amediod for [nxKlucing a product, especially onediatis diaractecizedin that amaterialioU 
(1» 2) is placed on a holding aibor (3) such that it can freely lotate; the 

of a vacuDmioUer (4) widiout subjecting die material web to tensile stress and is cut into individual strips (6) by the rolling acdon 
of a nuiltqi!e round cutter roller (5); each strip (6) is introduced into a holding channd (7) and is continuously advanced dioein by 
means of a partial vacuum, and in that; each stnp (6) is rotated apfHOximately 9(f . 
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(57) ZusammenfiBssong: Em Verfahren zum Ifostellai eines Pcoduktes, insbesondm eines dadurch gdoennzeidmet, daB dne Ma- 
terialroUe (1, 2) lose diehbar auf em^ Aufoahmedom (3) aufgesteckt wild, daB die Materialbahn (2) mittels emer Vakuumwalze 
(4) ohne Eas wiikimg einer Zogspannung von der Mat^ialiolle ( 1 ) abgezogen und dabd durch AbioUen dner \^elfach'R nndTne . s ser- 
walze (5)inein2eli^ Strdfoi (6) zoteilt, dafi jedo- Strdfen (6) in dnen AiifnahTnekanal (7) dngefUhrt und darinmitteis Unterdruck 
kaQtinmeriicbgef&ideitw!rd,dafidabeijederStidfra 90" gedidit wird. 
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Verf ahren \md Vorricht\mg ziam Herstellen eines Produktes 
aus Streifenband, insbesondere eines medizinischen und/oder 
wirkstof fhaltigen Prodxiktes sowie befailbaren Bebaltem 
Oder Siegelrandbeuteln 

5 

Die Erf indung betrif f t ein Verfahren zum Herstellen eines 
Prodxiktes aus Streif enband, insbesondere eines medizini- 
schen und/oder wirkstof fhaltigen Produktes wie beispiels- 
weise demales oder transdermales Pflaster bzw. eine andere 

10 Darreichungform, beispielsweise zur oralen Applikation, so- 
wie befullbaren Bebaltem oder Siegelrandbeuteln, wobei als 
Ausgangsmaterial eine breite wirkstof f halt ige Materialbahn, 
beispielsweise aus f olienformigen Materialien, und insbe- 
sondere aus wirkstof fhaltiger Folie oder folienf ormigem 

15 Wirkstoff , verwendet wird, xuafassend mindestens zwei der 
Arbeitsschnitte : 

- Zerteilen der breiten Materialbahn in einzelne schmale 
Streifen und gegebenenf alls Aufwickeln der Streifen zu 

20 einzelnen Spulen, bzw. gemeinsames Drehen der Streifen, 

- Abwickeln bedarfsweise einzelner Spulen bzw. Spulenpaare 
und Zusammenfiigen jeweils wenigstens zweier Streifen zu 
einer Streifenbahn, bzw. Abwickeln der aus Einzelstreif en 

25 ~ auf gerbllt en Streifen b a hn , 

- Verarbeiten der Materialbahn zu einem aus Streif enband 
gebildeten Produkt, 

30 - Durchfiihrung finaler Arbeit sschritte wie z.B. Konfektio- 
nieren des Endproduktes, Ausbilden der endgultigen Appli- 
kationsform, Kaschieren eines TrSgermaterials, Verein- 
zeln, Verpacken, etc. 

35 Zum Herstellen der vorgenannten Produkte wird Streif enhand , 
bestehend aus zoehreren einzelnen Streifen, verwendet. 
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Dieses Band wird hergestellt, indem eine Materialrolle des 
Ausgangsmaterials zait der Breite, die sich aus der Anzahl 
der Streifeu/ multipliziert mit der Streifezjbreite plus 
Randbeschnitt, ergibt, zu einzelnen Streifen zertrennt 
wird. 

Ublicherweise werden die erhaltenen Streifen auf Spulen ge- 
wickelt tmd bedarf sweise in er f order licher Anzahl gemeinsam 
abgewickelt und zu xoindestens zweischichtigen Materialbah- 

nen-zusajmnengefugt. 

Die Herstellung der Bevorratungs spulen ist sehr arbeitsauf- 
wendig, ebenso das Auf- und Abwickeln der einzelnen Strei- 
fen. 

Dabei kann es vorkommen, daS das Material, bei dem es sich 
um ein wirkstof fhaltiges Material oder ein Arzneizoittel 
handeln kann, tmzulassig gestreckt wird, wobei sich die un- 
vermeidliche Dehnung des Materials nachteilig auf die Do- 
siergenauigkeit des Arzneixoittels auswirkt. 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugriinde, ein Verf ahren und 
20 eine zu seiner Durchfiihrung geeignete Vorrichtung anzuge- 
ben, welche die vorgenannten Nachteile, Schwierigkeiten und 
technischen Grenzen iiberwindet und insbesondere die Her- 
stellung eines Streifenbandproduktes, besonders bevorzugt 
eines wirkstof fhaltigen Produktes mit verringertem Aufwand 
25 an Arbeit und Kosten ohne nachteilige Dehnung des Materials 
enooglicht • 

Zur Losung der Aufgabe wird bei einem Verf ahren der ein- 
gangs genannten Art mit der Erf indung vorgeschlagen, 
30 - daS eine Materialrolle mit einer breiten Materialbahn des 

Ausgangsmaterials lose drehbsar auf einen Aufnafamedom 

aufgesteckt wird. 
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- dafi die Materialbahn in gesamter Breite mittels einer Va- 
kuumwalze, oder einer Vorrichtung aus zwei Walzen, die 
das Material schonend von der Materialrolle abwickelt. 
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wobei eine der Walzen gleichzeitig als Gegenhalt der 
Schneidmesser dient, ohne Einwirkung einer Zugspaxmung 
von der Materialrolle abgezogen und dabei im Unterdruck- 
bereich der VsJcuuniwalze durch Abrollen einer Vielfach- 
Rundmesserwalze in einzelne Streifen zerteilt, 

- dafi jeder Streifen am Ende des Unterdruckbereiches der 
Vakuumwialze oder des Walzenpaares von dieser oder diesem 

abgezo gen tmd in einea_3^uf nahmekasal-einge£aiirt _iind--darin ---- 

mittels Unterdruck kontinuierlich gefordert wird, 

- da£ dabei jeder Streifen auf seinem Wege zum Kanal oder 
durch den Kanal um ca. 90«» gedreht wird, und 

_ flag am Ende der Kanale die Streifen jeweils wenigstens zu 
zweit ubereinander gefuhrt und danach in einer vorzugs- 
weise of fenen Rinne zur weiteren Verarbeitung unter Kom- 
plettierung zur Endform des Produktes in eine Konfektio- 
nierungsmaschine weitertransportiert werden und darin 
20 fertig konfektioniert werden. 

Eine Ausgestaltung des Verf ahrens sieht vor, dafi zum Abzie- 
hen der Materialbahn und Verteilen in Streifen im Zu- 
sammmenwirken mit der Vielf ach-Rundmesserwalze anstelle ei- 
25 ner Vakuumwalze eine glatte Abziehwalze verwendet wird, 
welche in einem XMschlingungsbereich der Materialbahn mit 
je einer Andrilckrolle \md einer Ffihrungsrolle zusammen- 
wirkt. 

30 Eine Vorrichtung zum erf indungsgemafien Herstellen eines 
Produktes aus Streifenband, insbesondere eines medizini- 
schen und/oder wirkstof fhaltigen Produktes wie beispiels- 
weise dermales oder transdermales Pflaster bzw. eine andere 
Darreichungsform, beispielsweise zur oralen Applikation, 

35 sowie befiillbaren Behaitem oder Siegelrandbeuteln, insbe- 
sondere zur Durchfflhrung des Verfahrens nach der Erf indung. 
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ist gekexmzeichnet durch die Merkmale: 

_ dafi als Mittel zum Abziehen und Verteilen der Material- 
5 bahn eine Vakuumwalze vorgesehen ist, an deren Iftalaufbe- 
reich, vom Unterdruck gehalten, die Haterialbahn im 2u- 
sammenwirken mit der Vielf ach-Messerwalze in einzelne 
Strei£ezL zerteilbar ist, 

10 - dafi jedem Strei£en ein Vakuxm-Forderkanal zugeordnet wer- 
den kann, der so ausgebildet ist, dafi jeder Streifen auf 
seinem Weg zum Ranal oder durch den Kemal um ca. 90« ge- 
dreht wird, und 

15 - dafi die Enden aller Aufnabmekanale 12 an einer Stelle zu 
einer Einheit zusazomengefulirt und dort Fuhrungs- und 
Transportmittel zvaa. Weitertransport an eine Konfektionie- 
rungsxoaschine vorgesehen sind. 

20 Eine Ausgestaltung der Vorrichtung nach der Er£ind\mg sieht 
vor, dafi als Blittel zum Abziehen der Materialbahn und zum 
Transport beim Zerteilen in Streifen im Zusammenwirken mit 
einer Vielfach-Rxindmesserwalze anstelle einer Vakuumwalze 
eine glatte Abziehwalze vorgesehen ist, welche in einem TJm- 

25 schlingungsbereich der Materialbahn- mit j e einer Andr^ck- 
rolle und einer FOhrungsrolle zusammenwirkungsfihig ange- 
ordnet und ausgebildet ist. 

Mit dem erf indungsgemafien Verfahren und der zu seiner 
30 Durchfiihrung vorgesehenen Vorrichtung werden die vorgenaxm- 
ten Nachteile, Schwierigkeiten und technischen Grenzen des 
Standes der Technik {iberwunden und insbesondere eine Her- 
stellung von medizinischen und/oder wirkstof fhaltigen Pro- 
dukten mit verringertem Aufwand an Arbeit und Kosten ofane 
35 nachteilige Dehnung des Ausgangsmaterials ermoglicht. 
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Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erf indung 
ergeben sich aus der nachstehenden Erlauterung eines in den 
Zeichnungen schematisch dargestellten Ausfuhmngsbeispie- 
les. 

Es zeigen : 

FIG.l: Eine Ansicht der Vorrichtung von der Seite; 

FIG. 2: Die Vorrichtung gemSS PIG.l in Draufsicht; 

FIG. 3: Eine teilweise Ansicht der Vorrichtung mit an deren 

Ende ange ordneten Vakuumt ranspo rtkanalen ; 

FIG. 4: Eine Ansicht der Vorrichtung, bei welcher ans telle 

einer Vakuumwalze eine glatte Abziehwalze vorgesehen 

ist. 

Der in FIG.l dargestellte Teil der Vorrichtung zeigt in ei- 
ner Doppelanordnung zu beiden Seiten einer Ssrnimetrieebene 
x-x Materialrollen 1 mit einer Materialbahn 2 des Ausgangs- 
materials, aufgesteckt auf Aufnahmedome 3, sowie eine Dop- 
pelanordnung von Vakuumwalzen 4 und auf diesen bzw. der Ma- 
terialbahn 2 abrollende Rundmesserwalzen 5 mit einer Viel- 
zahl parallel angeordneter Rundmesser. 

Die gleiche Vorricht\ing ist in FIG. 2 in Draufsicht gezeigt 
mit Materialwalzen 1, Aufsteckdom 3, abrollbarer Material- 
haiuL 2, Vakuumwalzen 4, Rundmesserwalzen 5 xmd von diesen 
am Ende des Vakuumbereichs ablaufenden, aus der Material- 
bahn 2 geschnittenen Materialstreifen 6. 

FIG. 3 zeigt teilweise in Seitenansicht und teilweise in 
Draufsicht eine Vakuumwalze 4. Es kann sich jedoch auch um 
eine Abziehwalze 8 mit Unterstiltzung durch eine Fiihrungs- 
rolle 11 hemdeln, von der mit einer nicht dargestellten 
Rundmesserwalze geschnittene Streif en 6 in Breite der ur- 
spriinglichen Materialbahn 2 abtransportiert warden. Zum Li 
nearabzug einer Vielzahl von Streifen 6 sind Vakuumfdrder- 
kanaie 12 vorgesehen und beispielsweise zwischen jeweils 
zwei Abdeckplatten 13 und 14 ausgebildet. 
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SchlieSlich zeigt FIG. 4 eine alternative Ausbildung der 
Vorrichtung, bei welcher als Mittel zum iO^ziehen der Mate- 
rialbahn 2 und zum Transport bein Verteilen der Material- 
bahn in Streif en 6 im Zusammenwirken mit einer Vielfach- 
5 Rundmesserwalze 5 anstelle einer Vakutuowalze eine glatte 
Abziebwalze 8 vorgesehen ist, welche in einem Dtoschlin- 
gxingsbereich 9 die Materialbahn 2 mit je einer Andriickrolle 
10 und einer Fuhnmgsrolle 11 zusammenwirlningsf abig ange- 
ortoet und a^ ^ ~ 

10 

Das Verfahren und die Vorrichtimg sind uxikompliziert, ver- 
ringem den bisher erforderlichen Aufwand an Arbeit und Ko- 
sten und ermoglichen die Herstellung aus Streif enband von 
mediziniscben und/oder wirkstof fhaltigen Produkten ver- 

15 schiedener Ausbildung oder befiillbaren Bebaltem oder Sie- 
gelreindbeuteln imter Vermeidung einer nacbteiligen Debnung 
des Materials, xind insbesondere unter Verwendung von Aus- 
gangsmaterial in Form von f olienformigem Material, bevor- 
zugt einer f olienformigen wirkstof fbaltigen Darreichungs- 

20 form. 

Insofem lost die Erf indung in optimaler Weise die eingangs 
gestellte Aufgabe. 
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Anspruche 

1. Verfahren zum Herstellen eines Produktes aus Streifen- 
5 band, insbesondere eines medizinischen und/oder wirkstof f- 
haltigen Produktes wie be i spiel sweise dennales oder trans - 
dermales Pflaster bzw. eine andere Darreichungsf orm, bei- 
spielsweise ziir oralen Applikation, sowie befiillbaren Be- 
haltem oder Siegelrandbeuteln, . 

10 

dadurch gekennzeichnet , 

- dafi eine Materialrolle (1) mit einer breiten Materialbahn 
(2) lose drehbar auf einen Aufnahmedom (3) au£gesteckt 
wird, 

15 

- dafi die Materialbahn (2) in gesamter Breite mittels einer 
Vakuuntwalze (4) ohne Einwirkung einer Zugspannung von der 
Materialrolle (1) abgezogen und dabei im Dnterdruckbe- 
reich der Vakuunrwalze (4) durch Abrollen einer Vielfach- 

20 Riindmesserwalze (5) in einzelne Streifen (6) zerteilt, 

- dafi jeder Streifen (6) am Ende des Unterdruckbereicbes 
der Vakuuiowalze (4) von dieser abgezogen und in einen 
Aufnabmekanal (7) eingefiihrt tmd darin mittels unterdruck 

25 kontinuierlicb gefordert wird, 

- aafi dabei jeder Streifen (6) auf seinem Wege zum Kanal 
Oder durch den Kanal (7) urn ca. 90«» gedreht wird, und 

30 - daS am Ende der Kanale (7) die Streifen (6) jeweils we- 
nigstens zu zweit iibereinander gefiihrt und danach in ei- 
ner vorzugsweise of fenen Rinne zur weiteren Verarbeitung 
unter Komplettierung zxim f ertigen medizixiischen und/oder 
wirkstof fhaltigen Produkt oder befiillbaren Behaitem oder 

35 siegelrandbeuteln in eine Konfektionierungsmas chine wei- 
tertransportiert und darin fertig konfektioniert werden. 
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2. Ver£ahren nach Anspruch 1, dadureh 7«»v«»T«T<gteichnet, daS 
als breite Materialbahnen folienformige Materialien verwen- 
det vTerden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch aekennzeichnet , dafi 
als breite Materialbahnen wirkstof fhaltige folienformige 
Darreichungsformen verwendet werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennz eichnet, dafi 
zum Abziehen der Materialbahn (2) und Zerteilen in Streifen 
(6) im Zusammenwirken mit der Vielf ach-Rundmesserwalze (5) 
anstelle einer Vakuumwalze eine glatte Abziehwalze (8) ver- 
wendet wird, welche in einem Umschlingungsbereich der Mate- 
rialbahn (2) mit je einer Andriickrolle (10) und einer Fiih- 
rungsrolle (11) zusammenwirkt . 

5. Vorrichtung zum Herstellen eines Produktes aus Strei- 
fenband, insbesondere eines medizinischen und/oder wirk- 
stoffhaltigen Produktes wie beispielsweise dexmales oder 
transdermales Pflaster bzw. eine andere Darreichungsform, 
beispielsweise zur oralen Applikation, sowie befttllbaren 
Behaltem oder Siegelrandbeuteln, insbesondere zur Durch- 
fiihrung des Verfahrens nach der Erf indung, 

dadurch qeke'" "^'"'' 

_ dafi als Hittel zum iO^ziehen und Verteilen der Material- 
bahn (2) eine Vakuumwalze (4) vorgesehen ist, an deren 
Xhalaufbereichr vom Uliterdruck gehalten, die Materialbahn 
(2) im Zusammenwirken mit der Vielf ach-Messerwalze (5) in 
einzelne Streifen (6) zerteilbar ist, 

_ dafi jedem Streifen (6) ein Vakuum-PSrderkanal (12) zuge- 
ordnet und so ausgebildet ist, dafi jeder Streifen (6) auf 
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selnem Weg zum Kanal Oder duzrcli den. Kanal (12) um ca. 90^ 
gedreht wird, und 

- daS Enden aller Aufnahmekanale (12) an einer Stelle zu 
einer Einheit: zusammengefulirt: und dort Fuhmngs- und 
Transport;Tni ttel zum Weit:ert:ransport an eine Konfektionie- 
zrungsmasclxine vorgesehen sind. 

6. Vorriclitung nach. Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet: , 
daS als Mit:t:el zum Abziehen der Materlalbahn (2) und zum 
Transport: beim Zertellen in St:rei£en (6) im Zusammenwlrken 
mlt, einer Vielfach-Rundmesserwalze (5) anstelle einer Vaku- 
umwalze eine glat:te Abziehwalze (8) vorgesehen ist:, welclie 
in einem I^scblingungsbereich der Materialbahn (2) mit je 
einer Aadriickrolle (10) und einer Fubrungsrolle (11) zusam- 
menwirkungsfabig angeordnet und ausgebildet ist. 
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